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Wytyczne badan nieniszczacych spoin oraz préby szczelnosci sieci i przytaczy
cieptowniczych

Dopuszczalne poziomy lub klasy wadliwosci spoin:

a) Dla badan ultradzwiekowych

Dopuszczalny sredni poziom jakosci ztgcza (C) wg obowigzujacej normy PN-EN ISO
5817:2009 Iub odpowiednio klasa U3 wadliwosci ztgczy spawanych ocenianych
metodg ultradZzwiekowa wg starszej normy PN-89/M-69777%)

b) Dla badan radiograficznych

Dopuszczalny sredni poziom jakosci ztgcza (C) wg obowigzujacej normy PN-EN ISO
5817:2009 lub odpowiednio klasa R3 wadliwosci ztaczy spawanych ocenianych na
podstawie radiogramdéw wg starszej normy PN-87/M-69772%*)

c) Dla miejsc niedostepnych po wykonaniu rurociggu

W przypadku spoin zlokalizowanych w miejscach niedostepnych po wykonaniu
rurociggu (np. w przejSciach pod drogami) wymaga sie wykonanie spawdow na
poziomie ostrych wymagan (B) wg PN-EN ISO 5817:2009 lub odpowiednio klasy 2 wg
starszych norm

Badania spawanych pofaczen

a) Wszystkie ztgcza spawane nalezy poddac ogledzinom zewnetrznym

b) W ramach badan nieniszczacych spoin dopuszcza sie réwnowaznie kontrole
ultradzwiekows i radiograficzna.

c) Badanie ultradZzwiekowe i radiograficzne potgczenn spawanych powinno by¢
przeprowadzone przez wykwalifikowany personel, zgodnie z  obowigzujgcymi
przepisami i posiada¢ udokumentowany wynik

d) W przypadku spoin zlokalizowanych w miejscach niedostepnych po wykonaniu
rurociggu (np. w przejsciach pod drogami) wymaga sie wykonanie kontroli
radiograficznej

Zakres badanych spoin
a) w miejscach niedostepnych - 100%
b) w naprawianych ztgczach — 100%
c) w przypadku pominiecia proby cisnieniowej przy badaniu szczelnosci - 100%
d) w przypadku wykonywania préby cisnieniowej przy badaniu szczelnosci:
- 25% spoin dla srednicy rurociggu < Dn 250
- 50% spoin dla srednicy rurociggu = Dn 250

Badanie szczelnosci

a) Przeprowadzenie badania szczelnosci

Badanie szczelnosci w stanie zimnym nalezy przeprowadzi¢ wedtug metod i wartosci
cisnienia (préby cisnieniowej) okreslonej w normie PN-B-10405:1999 (Sieci
cieptownicze. Wymagania i badania przy odbiorze) oraz PN-92/M-34031 (Rurociagi
pary i wody gorgcej. Ogdlne wymagania i badania).



b) Pominiecie badania szczelnosci
Na podstawie PN-92/M-34031 zezwala sie na pominiecie préby cisnieniowej pod
warunkiem, ze wszystkie ztgcza spawane pomiedzy elementami rurociggdédw beda
sprawdzane metodg nieniszczgca.

3.2.,5 O sposobie wykonania badania nieniszczacego ztgczy spawanych oraz o wykonaniu
proby cisnieniowej decyduje inwestor w porozumieniu ze stuzbami
eksploatacyjnymi TAURON Ciepto sp. z 0.0. na kazdym etapie realizacji inwestycji.

UWAGA:

*) — zapis o dopuszczalnym s$rednim poziomie jakosci ztacza (C) i odpowiednio klasie
wadliwosci ztgczy spawanych U3 i R3 jest zgodny z ,,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru sieci cieptowniczych z rur i elementéw preizolowanych” COBRTI Instal

POWOLANE NORMY:

Poziomy jakosci spawanych ztaczy, ogélne wymagania

PN-EN ISO 5817:2009 Spawanie. Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopdow
(z wyjatkiem spawanych wigzka). Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN ISO 3834-2:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatdw metalowych —
Czesc 2: Petne wymagania jakosci.

PN-EN 13480-5:2005 Rurociagi przemystowe metalowe -- Cze$¢ 5: Kontrola i badania

Kwalifikacje pracownikéw wykonujacych badania
PN-EN 473:2008 Badania nieniszczgce -- Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych -- Zasady ogdlne

Badania ultradZwiekowe:

PN-EN 583-1:2001/A1:2006 Badania nieniszczagce — Badania ultradZwiekowe — Czes$¢ 1:
Zasady ogdlne

PN-EN 583-2:2004 Badania nieniszczgce. Badania ultradzwiekowe. Cze$é 2: Nastawianie
czutosci i zakresu obserwaciji

PN-EN 583-3:2000 Badania nieniszczgce. Badania ultradzwiekowe. Technika przepuszczania
PN-EN 583-4:2003 Badania nieniszczace. Badania ultradZzwiekowe. Cze$¢ 4: Badania
nieciggtosci prostopadtych do powierzchni

PN-EN 583-5:2005 Badania nieniszczace. Badania ultradzwiekowe. Cze$¢ 5:
Charakteryzowanie i wymiarowanie nieciggtosci

PN-EN 583-6:2009 Badania nieniszczgce — Badania ultradzwiekowe — Cze$¢ 6: Dyfrakcyjna
technika czasu przejscia jako sposdb wykrywania i wymiarowania nieciggtosci

PN-EN 10246-7:2005 Badania nieniszczgce rur stalowych. Czes¢ 7: Automatyczne
ultradzwiekowe badanie rur stalowych bez szwu i spawanych (z wytgczeniem rur spawanych
tukiem krytym) w celu wykrycia nieciggtosci wzdtuznych na catym obwodzie

PN-EN ISO 10893-8:2011 Badania nieniszczace rur stalowych — Cze$¢ 8: Automatyczne
badanie ultradzwiekowe rur stalowych bez szwu i spawanych w celu wykrycia rozwarstwien



PN-EN ISO 10893-9:2011 Badania nieniszczgce rur stalowych — Czes¢ 9: Automatyczne
badanie ultradZzwiekowe tasm/blach uzywanych do wyrobu stalowych rur spawanych w celu
wykrycia rozwarstwien

PN-EN ISO 10893-10:2011 Badania nieniszczace rur stalowych — Czes¢ 10: Automatyczne
badanie ultradzwiekowe rur stalowych bez szwu i spawanych (z wytgczeniem rur spawanych
tukiem krytym) w celu wykrycia nieciggtosci wzdtuznych i/lub poprzecznych

PN-EN 1SO 10893-11:2011 Badania nieniszczace rur stalowych — Czes¢ 11: Automatyczne
badanie ultradzwiekowe spoin rur stalowych spawanych w celu wykrycia nieciggtosci
wzdtuznych i/lub poprzecznych

PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczace spoin — Badania ultradZwiekowe zfgczy
spawanych — Poziomy akceptacji

PN-EN ISO 17640:2011 Badania nieniszczgce spoin — Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych

PN-EN ISO 23279:2010 Badania nieniszczgce spoin — Badania ultradzwiekowe -
Charakterystyka wskazan w spoinach

Badania radiograficzne:

PN-EN 1330-3:1999 Badania nieniszczace. Terminologia. Terminy stosowane w
radiograficznych badaniach przemystowych

PN-EN 444:1998 Badania nieniszczace. Ogdlne zasady radiograficznych badan materiatéw
metalowych za pomocg promieniowania X i gamma

PN-EN 1435:2001, PN-EN 1435:2001/A1:2005, PN-EN 1435:2001/A2:2005 Badania
nieniszczace zfaczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych

PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczgce spoin — Cze$¢ 1: Ocena ztgczy spawanych ze stali,
niklu, tytanu i ich stopdw na podstawie radiografii — Poziomy akceptacji

PN-EN 13480-5:2005 Rurociagi przemystowe metalowe -- Cze$¢ 5: Kontrola i badania

PN-EN ISO 3834-2:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatdw metalowych —
Czesc 2: Petne wymagania jakosci.

Ogledziny zewnetrzne

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogélne.

PN-EN 1SO 17637:2011 Badania nieniszczace ztgczy spawanych — Badania wizualne ztgczy
spawanych

Pozostate

PN-B-10405:1999 Sieci cieptownicze. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-92/M-34031 Rurociagi pary i wody goracej. Ogdlne wymagania i badania

PN-89/M-69777 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
wynikéw badan ultradzwiekowych

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztagczy spawanych na podstawie
radiogramoéw



